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Cabode Aco-MercurioST MERCURIO

A Correia de Cabo de Aco - Mercurio ST € destinada a aplicacoes
gue exigem importante resisténcia contra impactos, altas tensoes,
movimentacao a grandes distancias e baixo alongamento, com ampla
aplicacao nas Industrias de Mineracéao, Siderurgia, Cimenteiras,
entre outras.

Devido ao seu design exclusivo, a Correia de Cabo de Aco - Mercurio
ST € muito mais flexivel gquando comparada as correias de tecido de
mesma resisténcia. Isso permite o uso de tambores menores e garante,
consequentemente, a reducao de custos Nnos equipamentos.

Para maximizar seu desempenho, a Correia de Cabo de Aco - Mercurio
ST dispbde de diversos opcionais:

RIP

PROOF®

RIP
SCANNER®

*Dados sujeitos a alteracéo sem preévio aviso

Para adequada especificacédo da Correia de Cabo de Aco - Mercurio
ST, contamos com nossa equipe de Engenharia de Aplicacao e
Assisténcia Tecnica altamente especializada. Consulte-nos!




INnformacoes Tecnicas
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Diametro Minimo dos Tambores

MERCURIO ST

ST 700

ST 1200

ST 2600

ST 2650

ST 3700

ST 3750

ST 4300

4623

ST 4350

ST 4900

388.800

ST 4950

ST 5400

mm

mm

mrm

mrm

Diametro

800

1000

1400

16800

Minimo
alat=]

830

800

1250

1250

Tambores

400

830

1000

1000

Dispoanivel nas Coberturas: AB, EA, EAPLUS, EAS, EAS PLUS, X-EAS / AC, AC PLUS / AT

Distancia de Transicdo

racao SErm Prévic aviso

*Dados sujeitos a alte

Transicdo & a mudanca de planos da correia, ou segja, sua passagem do plano acamado
e vice-versa, que pode causar desequiilibrio de tensdes entre bordas e centro, portanto
deve ser adeguadamente dimensionada. Pode ocorrer de duas formas:
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